Задание для экзаменующегося

Задание: Замена или  ремонт шинного монтажа ВВК электровоза ЧС-7 при производстве ТР-3
Условия выполнения:  
Работа выполняется  на участке ТР-3 Сервисное локомотивное депо « Вязьма»
Оснащение: фонарь для осмотра или источник деповского освещения, набор слесарного инструмента, набор гаечных ключей 13 на 14, 12 на 13, 17 на 19, стеклянная бумага, электроизоляционная эмаль или лак, ацетон, бензин, расплав олова ПОС40, ПОС61

[bookmark: _GoBack]Документация: Инструкции при  замене и ремонте шинного монтажа ВВК, технологическая карта
Инструкция: Внимательно изучить технологическую карту.
Вы можете воспользоваться учебно-методической и справочной литературой
Время на задание – 54 мин.

Эталон правильного выполнения задания

Технологическая карта на замену или ремонт шинного монтажа ВВК электровоза ЧС-7 при производстве ТР-3 в условиях сервисного локомотивного депо Вязьма
	№ 
п/п
	Наименование операции Инструмент,

	Приспособления
оборудование
	Кол-во Элементов

	1
	Осмотреть шинный монтаж ВВК. Определиться с необходимостью замены шинного монтажа или его фрагмента (повреждённой части).
	Фонарь для осмотра или источник деповского освещения.
	
2

	2
	Шинный монтаж ВВК снять.
	Набор гаечных ключей:13на14,  12на 13,17на19.
	
1

	3
	Изоляторы шинного монтажа осмотреть, негодные заменить.
	Стеклянная бумага, электроизоляционная эмаль или лак, бензин.
.
	
2

	4
	Снятые шины осмотреть, отремонтировать
	Напильник, газосварка, электроизоляционная эмаль или лак, бензин
	2

	5
	.Контактные поверхности шин осмотреть, при необходимости отремонтировать. 
	.Ацетон, стеклянная бумага, тигель полимерного отделения, расплав олова ПОС40,ПОС61.
	2

	6
	Отремонтированный шинный монтаж поставить на место.
	Набор слесарного инструмента.
	1

	
	Итого элементов:
	
	10






Пакет экзаменатора
Замена или ремонт шинного монтажа ВВК электровоза ЧС-7 при производстве ТР-3 в условиях сервисного локомотивного депо Вязьма
	№ 
п/п
	Наименование операции

	Приспособления
Оборудование Инструмент
	Кол-во Элементов
	Балл

	1
	. Осмотреть шинный монтаж ВВК. Определиться с необходимостью замены шинного монтажа или его фрагмента (повреждённой части)
	 Фонарь для осмотра или источник деповского освещения, 
	2
	

	2
	Шинный монтаж ВВК снять.
	Набор гаечных ключей:13на14,  12на 13,17на19.
	1
	

	3
	. Изоляторы шинного монтажа осмотреть, негодные заменить.
	. Стеклянная бумага, электроизоляционная эмаль или лак, бензин.
	2
	

	4
	Снятые шины осмотреть, отремонтировать
	Напильник, газосварка, электроизоляционная эмаль или лак, бензин
	2
	

	5
	Контактные поверхности шин осмотреть, при необходимости отремонтировать.
	. Ацетон, стеклянная бумага, тигель полимерного отделения, расплав олова ПОС40,ПОС61
	2
	

	6
	Отремонтированный шинный монтаж поставить на место.
	. Набор слесарного инструмента
	1
	

	
	Итого элементов:
	
	10
	




Шкала оценки образовательных достижений
	процент результативности (правильных ответов)
	качественная оценка уровня подготовки

	
	балл
(оценка)
	вербальный аналог

	90-100
	«5»
	отлично

	80-89
	«4»
	хорошо

	70-79
	«3»
	удовлетворительно

	менее 70
	«2»
	не удовлетворительно






Задание для экзаменующегося





Задание: Ремонт тележек электровоза ЧС-7 при ТР-3
Условия выполнения:  
Работа выполняется  на участке ТР-3 Сервисное локомотивное депо « Вязьма»
Оснащение:, набор слесарного инструмента, набор гаечных ключей, моечная машина, кантователь, специальные опоры, сварочный аппарат, газовая горелка, кран балка, штангенциркуль, нутромер, микрометр, набор щуп(0.1-0.5)мм

Документация: Инструкции при  ремонте тележек электровоза, технологическая карта
Инструкция: Внимательно изучить технологическую карту.
Вы можете воспользоваться учебно-методической и справочной литературой
Время на задание – 6час.



































                                   Эталон правильного выполнения задания
         Технологическая карта ремонта тележек электровоза ЧС-7 при ТР-3 
	№ 
п/п
	Наименование операции 

	Приспособления
оборудование
	Кол-во Элементов

	1
	Рамы и все детали механической части тележек перед осмотром и ремонтом тщательно обмыть в моечной машине.
	Моечная машина, кантователь, специальные опоры
	
1

	2
	Осмотреть раму тележки. При осмотре особое внимание обратить на отсутствие трещин в боковинах рам, местах приварки междурамных креплений и шкворневой балки, сварных швах и изгибов листов, кронштейнах рычажной передачи тормоза, кронштейнах тормозных цилиндров, вмятины и износ.
	Сварочный аппарат. Газовая горелка.
	
1

	    3
	Разобрать тележку.
1.Выбить валик и снять подвески редуктора с кронштейнов на раме тележки,  предварительно расстопорив хвостовик валика.
2.Выбить валики из кронштейнов на раме тележки и снять тормозные колодки, башмаки, вертикальные рычаги с подвесками. 
3.Осмотреть кронштейны для крепления фиксирующих устройств рычагов тормозной рычажной передачи и др.деталей. При наличии трещин- заменить 
4.Снять с рамы тормозные траверсы, поперечные тяги для разборки, дефектоскопии, обмеров деталей.
	Набор гаечных ключей, молоток, кран-балка, нутромер, штангенциркуль.
	


3



2



2



1

	4
	
Ремонт деталей тележки. 

1.Проверить посадку и износ втулок и валиков во всех кронштейнах и других местах рамы. Дефектные втулки и валики заменить.. 

2.Замерить ширину проушин под рычаги ТРП. 

3. Проверить состояние всех съёмных кронштейнов, крепления их к раме, проверить резьбу в отверстиях, на болтах, гайках, винтах, шпильках. Дефектные болты и гайки заменить на новые. 

4.Проверить на целостность пыльники шпинтонов, в случае неисправности отремонтировать




4
	Микрометр, нутрометр.
	


2




1



3 





1

	
	Итого элементов:
	
	17































Пакет экзаменатора 

Ремонт тележек электровоза ЧС-7 при ТР-3
	№ 
п/п
	Наименование операции

	Приспособления
Оборудование Инструмент
	Кол-во Элементов
	Балл

	1
	. Рамы и все детали механической части тележек перед осмотром и ремонтом тщательно обмыть в моечной машине
	, Моечная машина, кантователь, специальные опоры
	1
	

	2
	Осмотреть раму тележки. При осмотре особое внимание обратить на отсутствие трещин в боковинах рам, местах приварки междурамных креплений и шкворневой балки, сварных швах и изгибов листов, кронштейнах рычажной передачи тормоза, кронштейнах тормозных цилиндров, вмятины и износ
	. Сварочный аппарат. Газовая горелка.
	1
	

	3
	           Разобрать тележку.
1.Выбить валик и снять подвески редуктора с кронштейнов на раме тележки,  предварительно расстопорив хвостовик валика.
2.Выбить валики из кронштейнов на раме тележки и снять тормозные колодки, башмаки, вертикальные рычаги с подвесками. 
3.Осмотреть кронштейны для крепления фиксирующих устройств рычагов тормозной рычажной передачи и др.деталей. При наличии трещин- заменить 
4.Снять с рамы тормозные траверсы, поперечные тяги для разборки, дефектоскопии, обмеров деталей
	. Набор гаечных ключей, молоток, кран-балка, нутромер, штангенциркуль
	

3



2



2



1
	

	4
	          Ремонт деталей тележки. 
1.Проверить посадку и износ втулок и валиков во всех кронштейнах и других местах рамы. Дефектные втулки и валики заменить.. 
2.Замерить ширину проушин под рычаги ТРП. 
3. Проверить состояние всех съёмных кронштейнов, крепления их к раме, проверить резьбу в отверстиях, на болтах, гайках, винтах, шпильках. Дефектные 
болты и гайки заменить на новые. 

4.Проверить на целостность пыльники шпинтонов, в случае неисправности отремонтировать

	Микрометр, нутрометр
	

2


1


3






1
	

	
	Итого элементов:
	
	17
	





Шкала оценки образовательных достижений
	процент результативности (правильных ответов)
	качественная оценка уровня подготовки

	
	балл
(оценка)
	вербальный аналог

	90-100
	«5»
	отлично

	80-89
	«4»
	хорошо

	70-79
	«3»
	удовлетворительно

	менее 70
	«2»
	не удовлетворительно




