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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ (ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ) ПРАКТИКИ

0.  Рабочая программа учебной  практики, производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 23.01.09 «Машинист локомотива»  по модулю ПМ.01 «ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ЛОКОМОТИВА (ЭЛЕКТРОВОЗ)»
0. Место учебной (производственной) практики в структуре основной профессиональной образовательной программы: практика входит в профессиональный цикл.
          1.3      Учебная практика направлена на:
           - приобретение обучающимися профессиональных навыков и первоначального опыта в профессиональной деятельности;
           - формирование основных профессиональных умений и навыков в соответствии с ФГОС СПО по профессии;
           -  воспитание сознательной трудовой и производственной дисциплины;
           - усвоение обучающимися основ законодательства об охране труда, системы стандартов безопасности труда, требований правил гигиены труда и производственной санитарии, противопожарной защиты, охраны окружающей среды в соответствии с новыми нормативными и законодательными актами.
           Учебную (производственную) практику обучающиеся проходят в слесарной и электромонтажной  мастерской техникума и на предприятиях согласно заключенным договорам с ООО «ТМХ – Сервис» филиал «Московский» сервисное локомотивное депо «Вязьма», эксплуатационное локомотивное депо Вязьма-Сортировочная Московской Дирекции тяги- структурного подразделения Дирекции тяги – филиала ОАО «РЖД».
Мастерские оснащены верстаками, оборудованными поворотными тисками, необходимым слесарным и мерительным инструментом, сверлильными, заточными станками, рабочими местами для выполнения электромонтажных работ и другим необходимым оборудованием. 

В результате освоения учебной практики, производственной практики обучающийся должен знать:
- устройство, назначение и взаимодействие основных узлов ремонтируемых объектов локомотива;
- виды соединений и деталей узлов;
- технические условия на регулировку и испытание отдельных механизмов.

В результате освоения учебной  практики, производственной практики обучающийся должен уметь:
- осуществлять демонтаж и монтаж отдельных приборов пневматической системы;
- проверять действия пневматического оборудования;
- осуществлять регулировку и испытание отдельных механизмов.

По итогу освоения программы учебной (производственной) практики обучающийся должен обладать:
общими компетенциями, включающими в себя способность:
- ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость  будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
- ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определенных руководителем.
- ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты  своей работы.
                                                   
- ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
- ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
- ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
- ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам профессиональной деятельности:
- ПК 1.1. Проверять взаимодействие узлов локомотива.
- ПК 1.2. Производить монтаж, разборку, соединение и регулировку частей ремонтируемого объекта локомотива.

                Рабочая программа рассчитана на  972  часа: 
                                     - учебная практика                  -216 часов
                                     -производственная практика  - 756 часов
              Проверка знаний, умений и навыков по окончании учебной практики,  производственной практики проводится в виде дифференцированного зачета.  
              Все изменения в рабочую программу вносятся на рассмотрение методической комиссии и утверждаются директором техникума.




























                 






2.  СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ (ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ) ПРАКТИКИ

0. 2.1 Объем учебной (производственной) практики
0. 
	Вид 
учебной работы
	Объем часов

	  
Учебная практика (УП) (всего)

	 216

	В том числе аттестация: 
(дифференцированный зачет)

	6

	  
Производственная  практика (ПП) (всего)

	756

	В том числе аттестация:
(дифференцированный зачет)

	6

	
          Итого:
	972

































2.2 Тематический план учебной практики 
по профессиональному модулю ПМ.01 	ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ЛОКОМОТИВА (ЭЛЕКТРОВОЗ)
	
Коды  профессиональных компетенций
	




Наименование тем
	Кол-во
 часов








	
	
	

	
	
	

	ОК1-7
ПК1.1.-1.2.
ОК1-7
ПК1.1.-1.2.
	- Вводное занятие
Организация рабочего места и техника безопасности
	3

3


	ОК1-7
ПК1.1-1.2
	- Экскурсия на предприятие
	6

	УП 01.01
	Раздел 1. Основные слесарные операции
	162

	ОК1-7
 ПК1.1-1.2
	1.1 Мерительный инструмент и технические измерения
Разметка плоскостная
	6

	ОК1-7
 ПК1.1-1.2
	1.2 Рубка металла
	6

	ОК1-7
 ПК1.1-1.2
	1.3 Правка, гибка металла
	6

	ОК1-7
 ПК1.1-1.2
	1.4 Резка металла
	6

	ОК1-7
 ПК1.1-1.2
	1.5 Опиливание металла 
	14

	ОК1-7
 ПК1.1-1.2
	1.6 Сверление, зенкование,зенкерование и  развёртывание металла. 
	14

	ОК1-7
 ПК1.1-1.2
	1.7 Нарезание резьбы.
Клепка металла.
	14

	ОК1-7
 ПК1.1-1.2
	1.8. Распиливание и припасовка металла.
Притирка. Шабрение
	14

	ОК1-7
 ПК1.1-1.2
	1.9 Сборка неразъёмных и разъёмных соединений. Выполнение работ по соединению узлов с соблюдением размеров и их взаиморасположения при подвижной посадке со шплинтовым креплением.
	82

	УП 01.01
	Раздел 2. Электромонтажные работы
	36

	ОК1-7
 ПК1.1-1.2
	Выполнение электромонтажных работ.
Выполнение электромонтажных операций с проводами и кабелями.
Проведение лужения и пайки
	36

	ОК1-7
 ПК1.1-1.2
	Дифференцированный зачет
	6

	Всего:
	216










































2.3. Содержание обучения учебной практики
по профессиональному модулю 
ПМ.01 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ЛОКОМОТИВА (ЭЛЕКТРОВОЗ)

	Наименование тем
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Уровень освоения

	Вводное занятие. 






Организация рабочего места и техника безопасности.
	Ознакомление обучающихся с учебной мастерской, режимом работы, формами организации труда и правилами внутреннего распорядка, порядком получения и сдачи инструмента и приспособлений. Расстановка обучающихся по рабочим местам

Безопасность труда в учебных мастерских: правила и нормы безопасности, требования безопасности к производственному оборудованию и технологическому процессу, противопожарная безопасность, электробезопасность.
	3







3
	2



	Экскурсия на предприятие
	Общая характеристика предприятия: организационная структура предприятия, тип предприятия. Ознакомление с работой цехов предприятий.
	6
	2





	УП 01.01 
	Раздел 1. Основные слесарные операции
	162
	

	1.1 Мерительный инструмент и технические измерения. 



Разметка плоскостная
	Инструктаж по организации работ, технике безопасности при работе с мерительными инструментами. Выбор средств измерения. Погрешности измерения, техника измерения. Измерение линейных величин. Измерение угловых величин. Применение бесшкальных контрольно-измерительных инструментов.
Подготовка деталей к разметке. Выполнение разметки: нанесение рисок, кернение, разметка контуров деталей по шаблонам.
	6
	2






2


	1.2 Рубка металла
	Инструктаж по организации работ, технике безопасности при рубке. Выполнение рубки листовой стали по уровню губок,  вырубание пазов, вырубание на плите заготовок различных конфигураций. Отработка техники рубки металла
	6
	2


	1.3 Правка, гибка металла
	Инструктаж по организации работ, технике безопасности при правке и гибки металла. Выполнение правки полосовой стали, круглого прутка, проверка по линейке и правильной плите. Выполнение гибки под заданный угол, гибка кромок изделия, гнутьё труб.
	6



	2



	

1.4 Резка  металла
	

Инструктаж по организации работ и технике безопасности при резке  и опиливании металла. Отработка приёмов резки. Выполнение упражнений в креплении полотна в ножовке, резка разных профилей, резание труборезом и ножницами. Применение инструментов для ручной резки.
	

6


	

2

	
1.5 Опиливание металла
	
Инструктаж по организации работ и технике безопасности при   опиливании металла. Выполнение упражнений по отработке приемов опиливания, виды напильников. Выполнение опиливания наружных плоских поверхностей под линейку и угольник. 
Выполнение опиливания параллельных плоскостей, расположенных под прямым углом.
Выполнение опиливания вогнутых и выпуклых криволинейных поверхностей.
	
14
	
2

	
1.6 Сверление, зенкование, зенкерование   и  развёртывание металла.
	
Инструктаж по организации работ и технике безопасности при сверлении, зенковании, развертывании. Установка и крепление деталей для сверления. Крепление сверл. Техника развертывания. Осуществление  подбора зенковок, зенкеров и разверток.  Выполнение сверления и рассверливания отверстий в заготовках.
	
14
	
2


	1.7 Нарезание резьбы.



Клепка металла.
	Инструктаж по организации работ и технике безопасности при нарезании резьбы. Выполнение работ  по нарезанию резьбы: внутренней и наружной.
Инструктаж по организации работ и технике безопасности при клепке. Клёпка деталей прямым и обратным методом.
	14



	2




2


	
1.8. Распиливание и припасовка металла.





Притирка. Шабрение
	
Инструктаж по организации работ и технике безопасности при распиливании,  припасовке, притирке и шабрении. Выполнение работ по распиливанию и припасовке металла. Отработка приемов распиливания и взаимная подгонка деталей друг к другу. 
Инструктаж по организации работ и технике безопасности при притирке и шабрению. Выполнение работ при притирке и шабрению.
	
14
	
2






2

	1.9 Сборка неразъёмных и разъёмных соединений. Выполнение работ по соединению узлов с соблюдением размеров и их взаиморасположения при подвижной посадке со шплинтовым креплением.
	Инструктаж по организации работ и технике безопасности при выполнении работ по сборке неразъёмных и разъёмных соединений.
Сборка неразъёмных и разъёмных соединений. Выполнение работ по соединению узлов с соблюдением размеров и их взаиморасположения при подвижной посадке со шплинтовым креплением. Сборка и разборка механизмов по инструкционно-технологическим картам.
	82
	2




2

	УП 01.01

	Раздел 2. Электромонтажные работы

	36
	


	Выполнение электромонтажных работ.



Выполнение электромонтажных операций с проводами и кабелями.




Проведение лужения и пайки.
	Инструктаж по организации работ и технике безопасности при выполнении электромонтажных работ. Ознакомление с набором специально-монтажных инструментов. Выполнение соединения и ответвления жил проводов и кабелей. Способы их опрессовки. 
Выполнение вспомогательных электромонтажных работ. Выполнение разметки мест монтажа, разметки проводов, осветительных коробок.                                                                                                 Прокладка проводов и кабелей в соответствие с монтажными схемами. Изготовление жгутов проводов. Испытание проводки. Монтаж патронов, розеток, выключателей, предохранителей, осветительных щитков.
Лужение и пайка проводов.
	36
	2






2






2

	Дифференцированный зачет
	Выполнение проверочной работы (согласно задания)
	6
	

	ВСЕГО:

	216
	

























                            2.4. Тематический план производственной практики
по профессиональному модулю 
ПМ.01 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ЛОКОМОТИВА (ЭЛЕКТРОВОЗ)
	
Коды  профессиональных компетенций
	




Наименование тем
	Кол-во
 часов








	
	
	

	
	
	

	

ОК 1-7




ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2

ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2

ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2


ОК 1-7, ПК1.1. 
ОК 1-7, ПК1.1. 



ОК 1-7, ПК1.1. 
ОК 1-7, ПК1.1. 



ОК 1-7, ПК1.1. 
ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2


ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2



ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2

ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2


ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2

ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2
ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2

ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2


ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2

ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2
ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2
ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2
ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2
ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2
ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2








ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2


 ОК 1-7, ПК1.1-1.2


ОК 1-7, ПК1.1. - 1.2
	ПП 01.01 Раздел 01.
01.01 
Ознакомление с организационной структурой, производственным процессом предприятия по ремонту тягового подвижного состава.

01.02
Подготовка электровоза к работе, приемка и проведение технического обслуживания.
Техническое обслуживание ТО -1 
локомотивной бригадой.
Техническое обслуживание ТО-2

01.03 
Проверка работоспособности систем электровоза.
Определение неисправного состояния электровоза по внешним признакам.

01.04
Ремонт механического оборудования электровоза.
Демонтаж оборудования, подъем кузова локомотива и монтаж оборудования после ремонта.
Осмотр кузова

Осмотр и ремонт автосцепных устройств.
Ремонт рам тележек, буксовых узлов, рессорное подвешивание, гасители колебаний.

Ремонт и устранение неисправностей колесных пар.
Освидетельствование колесных пар:
а) обыкновенное освидетельствование
б) ремонт

Проверка состояния элементов колесных пар.

Приемка колесных пар после ремонта.

01.05
Ремонт и устранение неисправностей электрических машин и аппаратов локомотивов.
Ремонт аккумуляторной батареи 
Ремонт тяговых двигателей, вспомогательных машин (мотор-вентиляторов)
Ремонт электрической аппаратуры.

01.06
Ремонт пневматического оборудования  автотормозных приборов локомотива.
Ремонт путеочистителей и песочной системы.
Разборка компрессора.
Регуляторы давления.
Ремонт кранов.
Маслоотделители и фильтры.
Выявление неисправностей локомотивных приборов безопасности, ремонт.
а) автоматическая локомотивная сигнализация (АЛСН)
б) ремонт сифона, клапанов, устройств бдительности.
в) скоростемеры


01.07.
 Ремонт высоковольтного оборудования локомотива

01.08.
Ремонт низковольтных аппаратов локомотива.

 01.09 Отчёты по практике 
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Дифференцированный зачет в форме выполнения практической квалификационной работы
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	Всего:
	756




















2.5. Содержание обучения производственной практики
по профессиональному модулю 
ПМ.01 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ЛОКОМОТИВА (ЭЛЕКТРОВОЗ)
	Наименование тем
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Уровень освоения

	ПП.01.01 Раздел 01.
01.01
Ознакомление с организационной структурой, производственным процессом предприятия по ремонту тягового подвижного состава.

01.02
Подготовка электровоза к работе, приемка и проведение технического обслуживания.

Техническое обслуживаниеТО -1 
локомотивной бригадой.



Техническое обслуживание ТО-2







01.03 
Проверка работоспособности систем электровоза.


Определение неисправного состояния электровоза по внешним признакам.




01.04
Ремонт механического оборудования электровоза.


Демонтаж оборудования, подъем кузова локомотива и монтаж оборудования после ремонта.









Осмотр кузова






Осмотр и ремонт автосцепных устройств.






Ремонт рам тележек, буксовых узлов, рессорное подвешивание, гасители колебаний.




Ремонт и устранение неисправностей колесных пар.
Освидетельствование колесных пар:
а) обыкновенное освидетельствование
б) ремонт

Проверка состояния элементов колесных пар.


Приемка колесных пар после ремонта.


01.05
Ремонт и устранение неисправностей электрических машин и аппаратов локомотивов.

Ремонт аккумуляторной батареи 






Ремонт тяговых двигателей, вспомогательных машин (мотор-вентиляторов)









Ремонт электрической аппаратуры.























01.06
Ремонт пневматического оборудования  автотормозных приборов локомотива.

Ремонт путеочистителей и песочной системы.





Разборка компрессора.


Регуляторы давления.



Ремонт кранов.






Маслоотделители и фильтры.









Выявление неисправностей локомотивных приборов безопасности, ремонт.
 
а) автоматическая локомотивная сигнализация (АЛСН)


б) ремонт сифона,клапанов,
устройств бдительности.

в) скоростемеры



01.07.
 Ремонт высоковольтного оборудования локомотива






01.08.
Ремонт низковольтных аппаратов локомотива.







01.09.
Отчёты по практике
	
Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда пожарная безопасность, ознакомление с планированием производственной деятельности предприятия, система управления












Проверка и выполнение крепежа механического, пневматического и электрического оборудования. Поддержание культурного состояния локомотива. Проверка состояния тормозной системы, песочные системы и приборов безопасности

Порядок проведения и выполнения ТО-2 регулировка ТРП, проверка рабочего состояния приборов безопасности, ЭПТ, радиостанции. Устранение неисправностей и регулировка.
Осмотр экипажной части. Проверка работоспособности тормозного оборудования, электрической аппаратуры, электрических и вспомогательных машин

Секвенция. Проверка последовательности срабатывания электрических аппаратов локомотива при наборе и сбросе позиции.


Определение неисправностей по внешним признакам механической части электровоза, в электрических цепях токоприемников, в электрических цепях вспомогательных машин, цепей двигателей, вентиляторов.









Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда, подготовка и постановка локомотива в ремонт, разъединение всех электрических, пневматических и механических соединений между кузовом и тележками.
Подъем кузова, выкатывание тележек, демонтаж подкузовного оборудования, элементов систем охлаждения, электрических приводов. Проверка состояния воздушных трубопроводов, устранение неисправностей и смена непригодных частей, ревизия опор кузова. Сдача и приемка локомотива.

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Проверка рамы, ремонт ее деталей. Ремонт металлической обшивки и крыши, жалюзи, воздухопровод, переходных площадок, подножек и наружных дверей.


Инструктаж по техники безопасности, съёмка, постановки головки автосцепки и фрикционного аппарата. Разборка, осмотр, ремонт, сборка и испытания. Проверка головки автосцепки комбинированным шаблоном, проверка высоты установки от головки рельса. Проверка действия механизма автосцепки.
Инструктаж, разборка и подъем рамы тележек, выкатка колесно-моторных блоков, разборка. Очистка, проверка, осмотр и ремонт рамы тележки. Разборка, ремонт, сборка роликовых букс и рессорного оборудования: рессоры, гасители колебаний, люлечное подвешивание. Разборка, ремонт колесно-моторного блока, сборка тележек.

Инструктаж, свидетельствование колесных пар, виды и сроки проведения, выявление дефектов и износа бандажей, зубчатых колес, шеек оси. Замеры элементов бандажа.





Проведение дефектоскопии элементов колесных пар (оси зубчатых колес, бандажа). Проверка состояния зубчатых колес, венцов


Приемка после ремонта, обмер колесных пар шаблонами, обкатка колесных пар на стенде.










Очистка, разборка и осмотр тягового двигателя, дефектовка  его узлов и деталей для  определения объёма и характера ремонта. Ремонт тягового двигателя, его узлов и деталей. Пропитка обмоток, испытание тягового двигателя после ремонта. Разборка и проверка вспомогательных машин для определения характера и объёма ремонта. Чистка, ремонт и замена изношенных и поврежденных частей. Сборка и испытание машин после ремонта.



Дефектовка, разборка, ремонт и сборка, регулировка силового контролера, переборка, ремонт фехралевых и трубчатых сопротивлений. Разборка, ремонт, сборка быстродействующих автоматов, реле перезагрузки, ревизия, ремонт и испытание главного трансформатора, реакторов, дросселей. Проверка состояния полупроводниковых выпрямителей в силовой цепи и цепи управления, подбор полупроводниковых элементов, соединение их в последовательные и параллельные цепи.
  Дефектовка, разборка, ремонт аппаратуры защиты: быстродействующего выключателя, главного выключателя, тепловых и промежуточных реле, сборка, испытание аппаратуры защиты, разборка, ремонт и сборка контролера машиниста, разъединителя цепей управления. Разборка, ремонт, сборка кнопочных            выключателей, электропневматических вентилей, контакторов.  
Подготовка электрических аппаратов для работы в зимних условиях








Инструктаж по техники безопасности, осмотр путеочистителей. Осмотр и ремонт песочных бункеров, труб, наконечников, осмотр деталей креплений песочных труб. Осмотр, ремонт и испытание на стенде форсунок, проверка установочных размеров и действий форсунок. Регулировка подачи песка.

Инструктаж по техники безопасности. Разборка компрессора. Осмотр и измерение цилиндров, поршней, коленчатого вала. Разделка трещин в картере под заварку. Замена подшипников, ремонт и сборка сальниковых уплотнений. Замена поршневых колец. Разборка клапанной коробки. Сборка и испытание компрессора.

Разборка, ремонт и сборка регуляторов давления. Очистка и ремонт холодильников, коллекторов и воздушных фильтров.

Разборка, промывка деталей и определение объёма ремонта кранов. Ремонт кранов (концевых, разобщительных, крана машиниста №395 №130,комбинированых и двойной тяги.) Сборка регулировка и испытание кранов.


Разборка, очистка и сборка маслоотделителей и фильтров. Ремонт соединений воздухопровода и устранение утечки воздуха. Испытание соединительных рукавов. Очистка, пропарка, промывка, наружный осмотр и гидравлические испытания резервуаров











Ознакомление с ремонтом устройств электропневматического тормоза и автоматической локомотивной сигнализации.
Испытание тормозов.

Ремонт сифона и его клапанов. Ознакомление с ремонтом устройств бдительности.



Ознакомление с устройством и ремонтом скоростемера. Ленто протяжённый механизм. Писцы




Ремонт тягового двигателя
Ремонт выпрямительной установки.
Ремонт реверсоров. 
Ремонт токоприемников.
Ремонт переключателя Ход- Тормоз








Ремонт реле управления.
Ремонт реле сигнализации.
Ремонт реле защиты.
Ремонт электропневматического вентиля



Защита отчётов по практике по индивидуальному заданию.
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Дифференцированный зачет в форме выполнения практической квалификационной работы 

	

Выполнение практической квалификационной работы (согласно индивидуального задания по техническому обслуживанию и ремонту электровоза)
	


6
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	ВСЕГО:
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3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ (ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ) ПРАКТИКИ

0. 3.1. Требования к материально-техническому обеспечению

      Слесарная мастерская техникума.
      Оборудование слесарной  мастерской: верстаки, оборудованные поворотными тисками, слесарный и мерительный инструмент, сверлильные, заточные станки.

Учебно-методическое обеспечение:
         1. Афонин Г.С. Устройство и эксплуатация тормозного оборудования подвижного        состава                
         2.  Грищенко А.В. Устройство и ремонт электровозов и электропоездов: учебник для нач. проф. образования- М.: Издательский центр « Академия», 2013
         3.  Долгих А.И., Фокин С.В., Шпортько О.Н. Слесарные работы: Учебное пособие – М.: Альфа-М: Инфа-М, 2007
   4. Ефименко Ю.И. Общий курс железных дорог: Учебник для СПО.М.:«Академия»2011
   5. Николаев. А.Ю. Устройство и работа электровоза ВЛ-80 М.: Маршрут 2006
   6. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник для НПО М.:  «Академия», 2012.
7.Покровский Б.С. Основы слесарного дела (рабочая тетрадь), Издательский центр «Академия»: 2012



                   Макеты:
1. Кран вспомогательного тормоза усл.№254
1. Кран управления автотормозами поезда усл.№394
1. Реверсор РК-8 электровоза ВЛ-80 
1. Ударно-тяговое устройство грузового вагона


           Плакаты по темам:

1. Альбом плакатов по слесарному делу
1. Альбомы описаний и чертежей по 4СЧт


Предприятие ООО «ТМХ – Сервис» филиал «Московский» сервисное локомотивное депо «Вязьма» состоит из  цехов, подразделений, участков: участок по ремонту электрической аппаратуры и пневматического оборудования, участок по ремонту электрических машин, участок по ремонту колесно-моторных блоков и обточке колесных пар, участок по ремонту автотормозного оборудования, участок текущего ремонта электровозов (ТР-3).

Данное  предприятие имеет все необходимые для проведения практики условия и  оборудование, которое соответствует требованиям   определенным ФГОС СПО для получения профессии  23.01.09. МАШИНИСТ ЛОКОМОТИВА.





                             


3.2.        Информационное обеспечение обучения


Литература


     Основная:
0. Афонин Г.С. Устройство и эксплуатация тормозного оборудования подвижного состава.- М.: « Академия»   2012
0. Васильев Н.Е. Техническое обслуживание и ремонт локомотива. Электровоз серий ВЛ10, ВЛ10у: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования- М.: Издательский центр « Академия» 2015
0. Грищенко А. В. Устройство и ремонт электровозов и электропоездов: учебник для нач.проф.образования.-М.: Издательский центр « Академия»  2013
0. Долгих А.И., Фокин С.В., Шпортько О.Н. Слесарные работы: Учебное пособие – М.: Альфа-М: Инфа-М, 2007.
0. Ефименко Ю.И.  Общий курс железных дорог. Учебник для СПО. М.: «Академия» 2011
0. Николаев А.Ю. Устройство и работа электровоза ВЛ-80 М.: Маршрут 2006
0. Покровский Б.С. Основы слесарного дела Учебник для НПО –М.: «Академия»  2012.
0. Покровский Б.С. Основы слесарного дела (рабочая тетрадь), Издательский центр «Академия»: 2012
0. Приказ МОСК-1 от 09.01.2014 для локомотивных бригад о мерах по обеспечению безопасности движения поездов на Московской железной дороги.

                         Нормативно- техническая литература
       
      1. Приказ ОАО « РЖД» ОТ 05.01.2012 №ЦТ-7 «Об организации труда и отдыха локомотивных бригад».
      2. Распоряжение ОАО «РЖД» от 16.08.2012 № 1657р « Об утверждении дополнения в Рекомендации локомотивной бригаде по обнаружению и устранению неисправностей на локомотивах в пути следования».           
3. Правила по охране труда при эксплуатации локомотивов ОАО «РЖД» ПОТ РЖД-4100612-ЦТ-025-2012, утв. Распоряжением ОАО «РЖД» от 29.12.2012 №2753.
4.Инструкция по охране труда при экипировке локомотивов ОАО «РЖД», утв. Распоряжением ОАО «РЖД» от 29.12.2012 №2757р.
5. Инструкция по охране труда для локомотивных бригад ОАО «РЖД» ИОТ РЖД-4100612-ЦТ-023-2012, утв. Распоряжением ОАО «РЖД» от 27.12.2012 №2707р.
      6. «Инструкция по сигнализации на железных дорогах Российской Федерации» (Приложение №7 к ПТЭ), утв. Приказом Минтранса России от 04.07.2012 № 162).
      7.  «Инструкция по движению поездов и маневровой работе на железных дорогах Российской Федерации» (Приложение №8 к ПТЭ), утв. Приказом Минтранса России от 21.12.2010 №286 (в ред, приказа Минтранса России от 04.07.2012 № 162)
8.  Регламент взаимодействия локомотивных бригад с причастными работниками ОАО «РЖД», деятельность которых непосредственно связана с движением поездов, при возникновении аварийных и нестандартных ситуаций на инфраструктуре ОАО «РЖД», утв. Распоряжением ОАО «РЖД» 
9. «Порядок действий локомотивной бригады по обеспечению пожарной безопасности на тяговом подвижном составе и ликвидации пожаров в процессе его эксплуатации», утв. распоряжением ОАО «РЖД» от 28.11.2013 №ЦТ- 205/р
10. «Рекомендации локомотивной бригаде по обнаружению и устранению неисправностей на локомотивах в пути следования», утв. Распоряжением ОАО «РЖД» от 31.03.2010 №671р (с доп., утв. Распоряжениями ОАО «РЖД» от 16.08.2012 №1657р, от 13.08.2014 №1901р)
      11. «Памятка для локомотивных бригад по выявлению из кабины управления локомотива отступлений в содержании земляного полотна», утв. Распоряжением ОАО «РЖД», от 08.02.2013 №ЦТ-15р.


Дополнительная:

1. Находкин В.М., Черепашенец Р,Г., Технология ремонта тягового подвижного состава: Учебник. М.: Транспорт, 1998
1. Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. – М.: ОИЦ «Академия», 2005
1. Правила эксплуатации тормозов подвижного состава. – Дирекция Совета по железнодорожному транспорту государств-участников Содружества 
1. Электронные ресурсы «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru



Интернет-ресурсы:

www.mintrans.ru – Министерство транспорта РФ www.roszeldor.ru – Федеральное Агенство жд транспорта 
http://rzd.ru – ОАО «РЖД»
www.miit.ru – МИИТ (Московский Государственный Университет Путей сообщения)
www.gudok.ru – газета «Гудок»
www.rzd-partner.ru – журнал «РЖД»- партнер http://www.ijlib.ru – Интернет-библиотека IQlib


Общие требования к организации образовательного процесса
      Учебная практика проводится мастерами производственного обучения в условиях образовательного учреждения. Производственная практика проводится мастерами производственного обучения и наставниками, концентрированно в условиях предприятия.


Кадровое обеспечение образовательного процесса
      Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной практикой обучающихся, должны иметь квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС СПО для выпускников, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
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 Контроль и оценка результатов освоения учебной (производственной) практики осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения практических занятий, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты обучения
 (освоенные умения, освоенные знания)
	Формы и методы контроля результатов обучения
	Оценка в баллах

	1
	2
	3

	Знания:
	
	

	устройство, назначение и взаимодействие основных узлов ремонтируемых объектов локомотива
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении практических, индивидуальных заданий  по учебной и производственной практике, отчет по практике
	          2-5

	виды соединений и деталей узлов
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении практических, индивидуальных заданий  по учебной и производственной практике, отчет по практике
	2-5

	технические условия на регулировку и испытание отдельных механизмов
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении практических, индивидуальных заданий  по учебной и производственной практике, отчет по практике
	2-5

	Умения:
	
	

	осуществлять демонтаж и монтаж отдельных приборов пневматической системы
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении практических, индивидуальных заданий  по учебной и производственной практике.
	2-5

	проверять действие пневматического оборудования

	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении практических, индивидуальных заданий  по учебной и производственной практике.
	2-5

	осуществлять регулировку и испытание отдельных механизмов
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении практических, индивидуальных заданий  по учебной и производственной практике.
	           2-5


  
                             





КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА ОБЩИХ И ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ ОБУЧАЮЩИХСЯ

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции) 
	Основные показатели оценки результата 
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1 Проверять взаимодействие узлов локомотива.
	Постоянный контроль и обеспечение работоспособности узлов локомотива (электровоза) и их взаимодействие
	экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ на производственной практике 

	ПК 1.2 Производить монтаж, разборку, соединение и регулировку частей ремонтируемого объекта локомотива.
	правильность осуществления монтажа, разборки, соединения и регулировки частей ремонтируемого локомотива (электровоза)
	экспертное наблюдение и оценка  при выполнении работ на производственной практике



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только  сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 
(освоенные общие компетенции) 
	Основные показатели оценки результата 
	Формы и методы контроля и оценки 

	1 
	2 
	3 

	ОК 1. Понимать сущность и 
социальную значимость  будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 
	понимание целей и задач, стоящих перед работником по данной профессии 
	экспертное наблюдение  при выполнении работ по 
производственной практике 



	ОК 2. Организовывать собственную деятельность исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем 
	организация собственной деятельности, оценка цели и выбор способов ее достижения 
	экспертное наблюдение  при выполнении работ по 
производственной практике 

	ОК 3. Анализировать рабочую 
ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной 
деятельности, нести ответственность за результаты своей работы 
	 контроль рабочей ситуации и осознание ответственности за  свои действия 
	экспертное наблюдение  при выполнении работ по  производственной практике

	ОК 4. Осуществлять поиск 
информации, необходимой для эффективного выполнения 
профессиональных задач 
	поиск информации, необходимой для 
выполнения профессиональных задач 
	экспертное наблюдение  при выполнении работ по   
производственной практике

	ОК 5. Использовать
 информационно-
коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 
	 использование информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности 
	экспертное наблюдение  при выполнении работ   
производственной практике

	ОК 6. Работать в  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами 
	Работа в команде, взаимодействие с коллегами и руководством  
	экспертное наблюдение  при выполнении работ по 
производственной практике

	ОК 7. Исполнять воинскую 
обязанность, в том числе, с 
применением полученных профессиональных знаний (для юношей) 
	применение полученных навыков для исполнения воинской обязанности 
	экспертное наблюдение  при выполнении работ по  
производственной практике





