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____________ М.Ю.Савельева
«_______»____________________ г.
)









Задание 
на дифференцированный зачет



Вид практики: УП.02- учебная практика____________________________________

Профессиональный модуль: ПП-01 по ПМ.01 «Техническое обслуживание и ремонт локомотива»_____________________________________________________________


Специальность/профессия: «Машинист локомотива» __________________________

Курс: второй ____________________________________________________________
Семестр: четвертый ______________________________________________________
Вид работы: комплексная - практическая работа _________________________________
Соответствует разряду (классу, категории): без разряда ________________________














 (
Рассмотрено на заседании МК
Протокол № ________________________
от _________________________________ г.
Председатель МК ____________________
)




Задание для экзаменующегося

Инструкция:
Внимательно изучить инструкционную карту, эскиз.
Вы можете воспользоваться учебно-методической и справочной литературой
Условия выполнения:  
материал - сталь толщиной 2,5 мм
Оснащение:  набор  слесарного инструмента: чертилка, линейка металлическая угольник, зубило, кернер, молоток, напильник плоский, круглый, наждачная бумага, кисть малярная, олифа, краска
Оборудование: станок сверлильный настольный, набор сверл Ø 4, 0 – 20,0 мм, зенковка
Документация: инструкционные карты

Время на задание – 2 часа 20 мин.

ИНСТРУКЦИОННАЯ КАРТА
на « ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПРОУШИН ДВЕРНЫХ ДЛЯ ЗАМКОВ ВИСЯЧИХ»
Норма времени:
На 1 изделие - 140 мин. ( 2ч 20мин)
	№ 
п/п
	Наименование операции
	Инструмент,
Приспособления
оборудование
	Балл

	1.
	Ознакомление с инструкционной картой
	-
	0-1

	2.
	Подготовка рабочего места
	Верстак слесарный, набор слесарного инструмента
	0-1

	3.
	Вырубить черновую заготовку из листовой стали толщиной 2,5 мм
	Зубило, молоток
	0-1

	4.
	Правка черновой заготовки после вырубки
	Молоток
	0-1

	5.
	Разметка заготовки по образцу
	Чертилка
	0-1

	6.
	Рубка заготовки по габаритным размерам
	Зубило, молоток
	0-1

	7.
	Опилить заготовку по габаритным размерам ( по разметке)
	Напильник, линейка, угольник, штангенциркуль
	0-1

	8.
	Опилить центры четырех отверстий на полотне заготовки ( по размеру)
	Угольник, линейка, кернер, молоток
	0-4

	9.
	Просверлить 4 отверстия d = 5 мм
	Сверлильный настольный станок, сверло
	0-4

	10.
	Рассверлить отверстие под дужку замка сверлом d = 20мм
	Сверлильный настольный станок, сверло
	0-1

	11.
	Распилить отверстие под дужку замка до чертежного диаметра
	Напильник круглый
	0-1

	12.
	Зенковать три отверстия по шурупы
	Зенковка
	0-3

	13.
	Придать изделию товарный вид и покрасить
	Наждачная бумага, кисть, краска
	0-2

	14.
	Уборка рабочего места
	Щетка-сметка, веник, совок
	0-1

	
	Итого:
	
	23



Пакет экзаменатора
	№ 
п/п
	Наименование операции
	Инструмент, приспособления,
оборудование
	Балл
	Кол-во баллов


	1.
	Ознакомление с инструкционной картой
	-
	0-1
	

	2.
	Подготовка рабочего места
	Верстак слесарный, набор слесарного инструмента
	0-1
	

	3.
	Вырубить черновую заготовку из листовой стали толщиной 2,5 мм
	Зубило, молоток
	0-1
	

	4.
	Правка черновой заготовки после вырубки
	Молоток
	0-1
	

	5.
	Разметка заготовки по образцу
	Чертилка
	0-1
	

	6.
	Рубка заготовки по габаритным размерам
	Зубило, молоток
	0-1
	

	7.
	Опилить заготовку по габаритным размерам ( по разметке)
	Напильник, линейка, угольник, штангенциркуль
	0-1
	

	8.
	Опилить центры четырех отверстий на полотне заготовки ( по размеру)
	Угольник, линейка, кернер, молоток
	0-4
	

	9.
	Просверлить 4 отверстия d = 5 мм
	Сверлильный настольный станок, сверло
	0-4
	

	10.
	Рассверлить отверстие под дужку замка сверлом d = 20мм
	Сверлильный настольный станок, сверло
	0-1
	

	11.
	Распилить отверстие под дужку замка до чертежного диаметра
	Напильник круглый
	0-1
	

	12.
	Зенковать три отверстия по шурупы
	Зенковка
	0-3
	

	13.
	Придать изделию товарный вид и покрасить
	Наждачная бумага, кисть, краска
	0-2
	

	14.
	Уборка рабочего места
	Щетка-сметка, веник, совок
	0-1
	

	
	Итого:
	
	23
	




Шкала оценки образовательных достижений
	процент результативности (правильных ответов)
	качественная оценка уровня подготовки

	
	балл
(оценка)
	вербальный аналог

	90-100
	«5»
	отлично

	80-89
	«4»
	хорошо

	70-79
	«3»
	удовлетворительно

	                    
менее 70
	«2»
	не удовлетворительно







Таблица качества по баллам
Изделие: проушина дверная для замков висячих

	№№ п/п
	Критерии качества
	Оценка « 5»
	Оценка
« 4»
	Оценка
«3»
	Оценка «2»

	1.
	Отклонение размеров полотна проушины от чертежных
	±0,3
	±0,4
	±0,5
	свыше
±0,5

	2.
	Отклонение размеров отверстия  ( овала) под душку замка , мм
	±0,2
	± 0,3-0,4
	±0,5
	свыше ±0,5

	3.
	Отклонение при разметке
симметричности трех отверстий  d= 5 мм под шурупы
	Без
отклонений
	±0,4
	±0,5
	свыше ±0,5

	4.
	Качество обработки при опиливании кромок полотна проушины
	Чистая, без неровностей и задиров
	Чистая, с незначительны-ми Неровностями и задирами
	Шероховатая Имеющая задиры и неровности
	Шероховатая, со значительными задирами и неровностями

	5.
	Качество обработки при распиливании отверстия (овала) Под дужку замка
	Кромки отверстия без задиров
	Незначительные задиры или заусенцы
	Имеются явные
задиры
	Имеются задиры, не соблюдены размеры отверстия (овала) под дужку замка
















Задание для экзаменующегося
Дифференцированный зачет

Вид работ: электромонтажные
Инструкция:
Внимательно изучить технологическую карту.
Вы можете воспользоваться учебно-методической и справочной литературой
Время на задание – 3 часа


Инструкционная карта.
 «Монтаж упрощенной схемы проводки с патроном и выключателем».

	№ п/п
	Содержание работ по элементам
	Инструмент, приспособление, материал
	Балл

	1.
	Подготовка рабочего места, и инструмента и материала для работы
	Деревянный щит, провод, шнур, патрон, лампа, выключатель, предохранитель, ролики, розетки, винты, плоскогубцы, монтерский нож, отвертки 
	0-1

	2.
	Нарисовать схему включения одной лампы с выключателем, предусмотрев в ней установку двух предохранителей
	Деревянный щит , мел
	0-1

	3.
	Разметить на деревянном щите линии, прокладывания проводов схемы, места  для установки роликов предохранителей, выключателя и патрона
	Мел, шило
	0-2

	4.
	Установить ролики на щите, отмерить и отрезать куски шнура для проводки до предохранителей и за предохранителями до лампы с заходом одним проводом в выключатель 
	Ролики шнур, выключатель, предохранители, лампа, линейка
	0-3

	5.
	Привязать шнур к первому ролику и проложить его до того места, где шнур нужно расплести
	Шнур ролик
	0-1

	6.
	Расплести шнур и сделать заход одним проводом в выключатель и снова скрутить его
	Шнур, провод, выключатель, отвертка
	0-2

	7.
	Проверить размещение шнура привязать его к роликам
	Шнур, ролик
	0-2

	8.
	Произвести зачистку концов шнура и подготовить его для присоединения к арматуре
	Шнур, монтерский нож, круглогубцы, плоскогубцы
	0-2


	9.
	Установить и закрепить выключатель и патрон, установить предохранитель,
	Отвертка, изоляционная лента
	0-3

	10.
	Присоединить концы шнура к приборам и вилке, вставить пробки в предохранители, закрыть приборы крышками, вкрутить в патрон лампу, поставив ручку выключателя в  положение  «Выкл», подать в смонтированную схему ток с разрешения руководителя
	Отвертка, предохранители, лампы
	0-5

	11.
	Проверить работу схемы и всех установленных приборов
	Тестер, индикаторная отвертка
	0-1

	12. 
	Разобрать  смонтированную схему, сложить все инструменты и материалы
	Провод, шнур, патрон, лампа, выключатель, розетки, винты, изоляционная лента, плоскогубцы, круглогубцы, монтерский нож, шило, отвертка
	0-2

	
	Всего элементов:                                                                        
	25
 








Шкала оценки образовательных достижений
	процент результативности (правильных ответов)
	качественная оценка уровня подготовки

	
	балл
(оценка)
	вербальный аналог

	90-100
	«5»
	отлично

	80-89
	«4»
	хорошо

	70-79
	«3»
	удовлетворительно

	менее 70
	«2   »
	не удовлетворительно




















Пакет экзаменатора
	№ п/п
	Содержание работ по элементам
	Инструмент, приспособление, материал
	балл
	кол-во баллов

	1.
	Подготовка рабочего места, и инструмента и материала для работы
	Деревянный щит, провод, шнур, патрон, лампа, выключатель, предохранитель, ролики, розетки, винты, плоскогубцы, монтерский нож, отвертки 
	0-1
	

	2.
	Нарисовать схему включения одной лампы с выключателем, предусмотрев в ней установку двух предохранителей
	Деревянный  щит , мел
	0-1
	

	3.
	Разметить на деревянном щите линии, прокладывания проводов схемы, места  для установки роликов предохранителей, выключателя и патрона
	Мел, шило
	0-2
	

	4.
	Установить ролики на щите, отмерить и отрезать куски шнура для проводки до предохранителей и за предохранителями до лампы с заходом одним проводом в выключатель 
	Ролики шнур, выключатель, предохранители, лампа, линейка
	0-3
	

	5.
	Привязать шнур к первому ролику и проложить его до того места, где шнур нужно расплести
	Шнур ролик
	0-1
	

	6.
	Расплести шнур и сделать заход одним проводом в выключатель и снова скрутить его
	Шнур, провод, выключатель, отвертка
	0-2
	

	7.
	Проверить размещение шнура привязать его к роликам
	Шнур, ролик
	0-2
	

	8.
	Произвести зачистку концов шнура и подготовить его для присоединения к арматуре
	Шнур, монтерский нож, круглогубцы, плоскогубцы
	0-2

	

	9.
	Установить и закрепить выключатель и патрон, установить предохранитель,
	Отвертка, изоляционная лента
	0-3
	

	10.
	Присоединить концы шнура к приборам и вилке, вставить пробки в предохранители, закрыть приборы крышками, вкрутить в патрон лампу, поставив ручку выключателя в положение «Выкл», подать в смонтированную схему ток с разрешения руководителя
	Отвертка, предохранители, лампы
	0-5
	

	11.
	Проверить работу схемы и всех установленных приборов
	Тестер, индикаторная отвертка
	0-1
	

	12. 
	Разобрать  смонтированную схему, сложить все инструменты и материалы
	Провод, шнур, патрон, лампа, выключатель, розетки, винты, изоляционная лента, плоскогубцы, круглогубцы, монтерский нож, шило, отвертка
	0-2
	

	итого
	25


	











































 (
Согласовано     
________________________________________________________________________________________________________________________________________
«_______»____________________ г.
) (
Утверждаю: 
Зам. Директора по УПР
СОГ
БПОУ
 «Вяземский железнодорожный техникум»
____________ М.Ю.Савельева
«_______»____________________ г.
)









Задание 
на дифференцированный зачет



Вид практики: УП.01- учебная практика____________________________________

Профессиональный модуль: УП.01 по ПМ.01 «Техническое обслуживание и ремонт локомотива»_____________________________________________________________


Специальность/профессия: «Машинист локомотива» __________________________

Курс: второй ____________________________________________________________
Семестр: четвертый ______________________________________________________
Вид работы: проверочная работа _________________________________
Соответствует разряду (классу, категории): без разряда ________________________














 (
Рассмотрено на заседании МК
Протокол № ________________________
от _________________________________ г.
Председатель МК ____________________
)




Задание для экзаменующегося

Инструкция:
Внимательно изучить инструкционную карту, эскиз.
Вы можете воспользоваться учебно-методической и справочной литературой
Условия выполнения:  
материал - сталь толщиной 1,5 мм
Оснащение:   набор  слесарного инструмента: чертилка, линейка металлическая угольник, зубило, кернер, молоток, напильник плоский, круглый, набор свёрл, лист металла 1,5 мм щётка металлическая, измерительные  инструменты.
Оборудование: станок сверлильный настольный.
Документация: инструкционные карты

Время на задание – 2 часа 20 мин.



































                 Технологическая карта.
                        
                                           « ИЗГОТОВЛЕНИЕ САДОВОГО РЫХЛИТЕЛЯ»
 
 .

Норма времени:
На 1 изделие - 140 мин. (2 ч 20мин)
	№ 
п/п
	Наименование операции
	Инструмент,
Приспособления
оборудование
	Балл

	1.
	Ознакомление с инструкционной картой
	-
	0-1

	2.
	Подготовка рабочего места
	Верстак слесарный, набор слесарного инструмента
	0-1

	3.
	Очистка металла.
	Наждачная бумага.
	          0-1

	4.
	Правка металла.
	Молоток.
	0-1

	  5.
	Разметка по шаблону.
	Чертилка.
	0-1

	6.
	Рубка.
	Молоток
	0-1

	7.
	Обработка кромок
	Напильники
	          0-1 

	8.
	Высверлить отверстия
	Сверлильный настольный станок, набор свёрл. 
	0-1

	9.
	Срубить уголки.
	Зубило, молоток.
	0-1

	10.
	Обработать кромки.
	Напильники.
	0-1

	11.
	Зачистить поверхность
	Наждачная бумага.
	0-1

	12.
	Провести изгиб по оси (скручивание)
	Приспособление для скручивания
	          0-3 

	13
	Разметить длину насадки и отверстие для крепления
	
Измерительные инструменты.
	
         0-2

	14 .
	Отрезать заготовку.
	Ножовка по металлу.
	0-1

	15.
	Обработать кромки. Высверлить отверстие
	
	0-2

	16.
	Придать изделию товарный вид и покрасить
	Наждачная бумага, кисть, краска
	0-2

	17.
	Уборка рабочего места
	Щетка-сметка, веник, совок
	0-1

	
	Итого:
	
	22



Пакет экзаменатора
Норма времени:
На 1 изделие - 140 мин. (2ч 20мин)
	№ 
п/п
	Наименование операции
	Инструмент,
Приспособления
оборудование
	Балл
	Кол-во баллов


	1.
	Ознакомление с инструкционной картой
	-
	0-1
	

	2.
	Подготовка рабочего места
	Верстак слесарный, набор слесарного инструмента
	0-1
	

	3.
	Очистка металла.
	Наждачная бумага.
	    0-1
	

	4.
	Правка металла.
	Молоток.
	0-1
	

	  5.
	Разметка по шаблону.
	Чертилка.
	0-1
	

	6.
	Рубка.
	Молоток.
	0-1
	

	7.
	Обработка кромок.

	Напильники
	     0-1      
	

	8.
	Высверлить отверстия
	Сверлильный настольный станок, набор свёрл. 
	0-1
	

	9.
	Срубить уголки.
	Зубило, молоток.
	0-1
	

	10.
	Обработать кромки.
	Напильники.
	0-1
	

	11.
	Зачистить поверхность
	Наждачная бумага.
	0-1
	

	12.
	Провести изгиб по оси (скручивание)
	Приспособление для скручивания
	    0-1      
	

	13
	Разметить длину насадки и отверстие для крепления
	
Измерительные инструменты.
	
    0-2     
	

	14 .
	Отрезать заготовку.
	Ножовка по металлу.
	0-1
	

	15.
	Обработать кромки. Высверлить отверстие
	Напильники, сверлильный станок, набор свёрл
	0-2
	

	16.
	Придать изделию товарный вид и покрасить
	Наждачная бумага, кисть, краска
	0-2
	

	17.
	Уборка рабочего места
	Щетка-сметка, веник, совок
	0-1
	

	
	Итого:
	
	22
	


Шкала оценки образовательных достижений
	процент результативности (правильных ответов)
	качественная оценка уровня подготовки

	
	балл
(оценка)
	вербальный аналог

	90-100
	«5»
	отлично

	80-89
	«4»
	хорошо

	70-79
	«3»
	удовлетворительно

	                    
менее 70
	«2»
	не удовлетворительно



Таблица качества по баллам
Изделие : садовый рыхлитель. 

	№№ п/п
	Критерии качества
	Оценка « 5»
	Оценка
« 4»
	Оценка
«3»
	Оценка «2»

	1.
	Отклонение по размеру шаблона проушины,мм.
	±0,3
	±0,5
	±1,0
	свыше
±1,0

	2.
	Качество обработки кромок и поверхности деталей.
	Чистая, однородная, без неровностей
	Чистая, однородная , с незначительными неровностями
	Шероховатая,имеются незначительные задиры
	Шероховатая, с незначительными задирами и неровностями








































Задание для экзаменующегося
Дифференцированный зачет

Вид работ:  электромонтажные
Инструкция:
Внимательно изучить технологическую карту.
Вы можете воспользоваться учебно-методической и справочной литературой
Время на задание – 3 часа


Инструкционная карта.
 «Подсоединение проводов к патрону и вилке, сборка удлинителя».

	№ п/п
	Содержание работ по элементам
	Инструмент, приспособление, материал
	Балл

	1.
	Подготовка рабочего места,  инструмента и материала для работы
	Деревянный щит, провод, шнур, патрон, лампа, выключатель, предохранитель, ролики, розетки, винты, плоскогубцы, монтерский нож, отвертки источник тока напряжением 36 В, 2 вилки,2 пары оконцованных проводов длиной 110 мм и 500 мм
	0-1

	2.
	Изучить инструкционную карту
	
	0-1

	3.
	Вывернуть верхнюю часть патрона
	Патрон
	0-1

	4.

	Зачистить провод.
	Набор электромонтажного инструмента
	0-1

	5.
	Сделать петельки.
	Круглогубцы
	0-1

	6.
	Подсоединить петельки к патрону
	 Отвертка
	0-1

	7.
	Отвернуть винты и снять крышку с вилки
	Отвёртка
	0-2

	8.
	Произвести зачистку концов провода и подготовить его для присоединения к вилке
	Провод, монтерский нож, круглогубцы, 
	0-2


	9.
	Продеть провод в корпус вилки, присоединить винтами концы провода к контактам. Установить крышку, закрепив её винтами.
	Отвертка.
	0-4

	10.
	Ввернуть лампочку в патрон.
	Лампочка
	0-1

	11.
	Проверить качество сборки путём включения вилки в электросеть.
	
	0-1

	12.
	Отвернуть у розетки винт. Снять крышку
	Отвёртка
	0-2


	13.
	Установить корпус розетки на панели.
	Электромонтажные инструменты
	0-2

	14.
	Два оконцованных провода соединить с контактами и закрепить винтами.
	Отвёртка
	0-2

	15. 
	Поставить крышку и завернуть винт
	Отвёртка
	0-2

	16.
	Подсоединить вилку с другой стороны проводов.
	Отвёртка
	0-1

	17.
	Проверить сборку удлинителя включением вилки в электросеть, предварительно включив контрольную лампу в розетку.
	Источник тока
	0-2

	
	Всего элементов:                                                                        
	27 








Шкала оценки образовательных достижений
	процент результативности (правильных ответов)
	качественная оценка уровня подготовки

	
	балл
(оценка)
	вербальный аналог

	90-100
	«5»
	отлично

	80-89
	«4»
	хорошо

	70-79
	«3»
	удовлетворительно

	менее 70
	«2»
	не удовлетворительно





























Пакет экзаменатора
	№ п/п
	Содержание работ по элементам
	Инструмент, приспособление, материал
	балл
	кол-во баллов

	1.
	Подготовка рабочего места,  инструмента и материала для работы
	Деревянный щит, провод, шнур, патрон, лампа, выключатель, предохранитель, ролики, розетки, винты, плоскогубцы, монтерский нож, отвертки,источник тока напряжением 36 В, 2 вилки,2 пары оконцованных  проводов длиной 110 мм и 500 мм
	0-1
	

	2.
	Изучить инструкционную карту
	
	0-1
	

	3.
	Вывернуть верхнюю часть патрона
	Патрон
	0-1
	

	4.
	Зачистить провод .
	Набор электромонтажного инструмента
	0-1
	

	5.
	Сделать петельки
	Круглогубцы
	0-1
	

	6.
	Подсоединить петельки к патрону
	Отвертка
	0-1
	

	7.
	Отвернуть винты и снять крышку с вилки
	Отвёртка
	0-2
	

	8.
	Произвести зачистку концов провода и подготовить его для присоединения к вилке
	Провод, монтерский нож, круглогубцы,
	0-2

	

	9.
	Продеть провод в корпус вилки, присоединить винтами концы провода к контактам. Установить крышку, закрепив её винтами.
	Отвертка.
	0-4
	

	10.
	Ввернуть лампочку в патрон
	Лампочка
	0-1
	

	11.
	Проверить качество сборки путём включения вилки в электросеть
	
	0-1
	

	12. 
	Отвернуть у розетки винт. Снять крышку
	Отвёртка
	0-2

	

	13.

	Установить корпус розетки на панели.
	Электромонтажные инструменты
	0-2
	

	14.
	Два оконцованных провода соединить с контактами и закрепить винтами
	Отвёртка
	0-2
	

	15.
	Поставить крышку и завернуть винт
	Отвёртка
	0-2
	

	16.
	Подсоединить вилку с другой стороны проводов.
	Отвёртка
	0-1
	

	17.
	Проверить сборку удлинителя включением вилки в электросеть, предварительно включив контрольную лампу в розетку.
	Источник тока
	0-2
	

	Всего элементов:                                                                        
	      27                                                                      
	


 


                            

                                     Основные показатели оценки


	оценка
	        Овладение приёмами работы  
	Соблюдение технических и технологических  требований к качеству учебно-производственных работ       
	Выполнение установленных норм времени
	Соблюдение требований безопасности труда
	Проявление интереса к профессии;познавательная активность,коллективизм;бережливость

	
«5»

	Уверенное и точное владение приёмами работ:самостоятельное выполнение работ с применением освоенных прёмов и контроль качества продукции;самоконтроль за выполнением действий при овладении приёмами работы.
	Выполнение работы в полном соответствии с требованиями технической и технологической документации.
	Выполнение и перевыполнение ученических норм времени(выработки)
	Соблюдение требований безопасности труда
	Самостоятельное планирование предстоящей работы; рациональная организация рабочего места;экономное расходование материалов,точное выполнение требований трудовой дисциплины

	«4»
	Владение приёмами работ(возможны отдельные несущественные ошибки, исправляемые самим об-ся самостоятельное выполнение работ с применением освоенных приёмов и контроль качества продукции(возможна несущественная помощь мастера); самоконтроль за выполнением действий при овладении приёмами работ
	Выполнение работы в полном соответствии с требованиями технической и технологической документации с несущественными ошибками, исправляемые самостоятельно.
	Выполнение и перевыполнение ученических норм времени(выработки)
	Соблюдение требований безопасности труда
	Самостоятельное планирование предстоящей работы (возможна несущественная помощь мастера); правильная организация рабочего места, экономное расходование материалов; точное выполнение требований трудовой дисциплины.

	«3»
	Неустойчивое владение приёмами работ; выполнение работ с применением основных приёмов ( при наличии несущественных ошибок, исправляемых с помощью мастера); недостаточное владение приёмами контроля качества; самоконтроль за выполнением работы.
	Выполнение работы в полном соответствии с требованиями технической и технологической документации с несущественными ошибками, исправляемые с помощью мастера.
	Выполнение и перевыполнение ученических норм времени(выработки) допускаются незначительные отклонения.
	Соблюдение требований безопасности труда
	Самостоятельное планирование предстоящей работы с несущественной помощью мастера; отдельные несущественные ошибки в организации рабочего места; не всегда экономное расходование материалов; точное выполнение требований трудовой дисциплины.

	«2»
	Неточное выполнение приёмов работ и контроля качества продукции с существенными ошибками, неумение осуществлять самоконтроль за выполнением действий при овладении приёмами работы.
	
	Невыполнение ученических норм времени (выработки)
	Несоблюдение требований безопасности труда
	Планирование предстоящей работы только с помощью мастера; существенные ошибки в организации рабочего места; отсутствие интереса к выполнению задания;  неэкономное расходование материалов, систематические нарушения требований трудовой дисциплины.

	«1»
	Неумение выполнять приёмы работы, осуществлять контроль качества продукции и самоконтроль за выполнением действий при овладении приёмами работы.
	
	
	
	













Задание для экзаменующегося
Дифференцированный зачет

Вид работ:  электромонтажные
Инструкция:
Внимательно изучить технологическую карту.
Вы можете воспользоваться учебно-методической и справочной литературой
Время на задание – 3 часа


Инструкционная карта.
 «Подсоединение проводов к патрону и вилке, сборка удлинителя».

	№ п/п
	Содержание работ по элементам
	Инструмент, приспособление, материал
	Балл

	1.
	Подготовка рабочего места,  инструмента и материала для работы
	Деревянный щит, провод, шнур, патрон, лампа, выключатель, предохранитель, ролики, розетки, винты, плоскогубцы, монтерский нож, отвертки источник тока напряжением 36 В, 2 вилки,2 пары оконцованных проводов длиной 110 мм и 500 мм
	0-1

	2.
	Изучить инструкционную карту
	
	0-1

	3.
	Вывернуть верхнюю часть патрона
	Патрон
	0-1

	4.

	Зачистить провод.
	Набор электромонтажного инструмента
	0-1

	5.
	Сделать петельки.
	Круглогубцы
	0-1

	6.
	Подсоединить петельки к патрону
	 Отвертка
	0-1

	7.
	Отвернуть винты и снять крышку с вилки
	Отвёртка
	0-2

	8.
	Произвести зачистку концов провода и подготовить его для присоединения к вилке
	Провод, монтерский нож, круглогубцы, 
	0-2


	9.
	Продеть провод в корпус вилки, присоединить винтами концы провода к контактам. Установить крышку, закрепив её винтами.
	Отвертка.
	0-4

	10.
	Ввернуть лампочку в патрон.
	Лампочка
	0-1

	11.
	Проверить качество сборки путём включения вилки в электросеть.
	
	0-1

	12.
	Отвернуть у розетки винт. Снять крышку
	Отвёртка
	0-2


	13.
	Установить корпус розетки на панели.
	Электромонтажные инструменты
	0-2

	14.
	Два оконцованных провода соединить с контактами и закрепить винтами.
	Отвёртка
	0-2

	15. 
	Поставить крышку и завернуть винт
	Отвёртка
	0-2

	16.
	Подсоединить вилку с другой стороны проводов.
	Отвёртка
	0-1

	17.
	Проверить сборку удлинителя включением вилки в электросеть, предварительно включив контрольную лампу в розетку.
	Источник тока
	0-2

	
	Всего элементов:                                                                        
	27 








Шкала оценки образовательных достижений
	процент результативности (правильных ответов)
	качественная оценка уровня подготовки

	
	балл
(оценка)
	вербальный аналог

	90-100
	«5»
	отлично

	80-89
	«4»
	хорошо

	70-79
	«3»
	удовлетворительно

	менее 70
	«2»
	не удовлетворительно

































Пакет экзаменатора
	

№ п/п
	
Содержание работ по элементам
	
Инструмент, приспособление, материал
	
балл
	
кол-во баллов

	1.
	Подготовка рабочего места,  инструмента и материала для работы
	Деревянный щит, провод, шнур, патрон, лампа, выключатель, предохранитель, ролики, розетки, винты, плоскогубцы, монтерский нож, отвертки,источник тока напряжением 36 В, 2 вилки,2 пары оконцованных  проводов длиной 110 мм и 500 мм
	0-1
	

	2.
	Изучить инструкционную карту
	
	0-1
	

	3.
	Вывернуть верхнюю часть патрона
	Патрон
	0-1
	

	4.
	Зачистить провод .
	Набор электромонтажного инструмента
	0-1
	

	5.
	Сделать петельки
	Круглогубцы
	0-1
	

	6.
	Подсоединить петельки к патрону
	Отвертка
	0-1
	

	7.
	Отвернуть винты и снять крышку с вилки
	Отвёртка
	0-2
	

	8.
	Произвести зачистку концов провода и подготовить его для присоединения к вилке
	Провод, монтерский нож, круглогубцы,
	0-2

	

	9.
	Продеть провод в корпус вилки, присоединить винтами концы провода к контактам. Установить крышку, закрепив её винтами.
	Отвертка.
	0-4
	

	10.
	Ввернуть лампочку в патрон
	Лампочка
	0-1
	

	11.
	Проверить качество сборки путём включения вилки в электросеть
	
	0-1
	

	12. 
	Отвернуть у розетки винт. Снять крышку
	Отвёртка
	0-2

	

	13.

	Установить корпус розетки на панели.
	Электромонтажные инструменты
	0-2
	

	14.
	Два оконцованных провода соединить с контактами и закрепить винтами
	Отвёртка
	0-2
	

	15.
	Поставить крышку и завернуть винт
	Отвёртка
	0-2
	

	16.
	Подсоединить вилку с другой стороны проводов.
	Отвёртка
	0-1
	

	17.
	Проверить сборку удлинителя включением вилки в электросеть, предварительно включив контрольную лампу в розетку.
	Источник тока
	0-2
	

	Всего элементов:                                                                        
	      27                                                                      
	


 


                            

                                     Основные показатели оценки


	оценка
	        Овладение приёмами работы  
	Соблюдение технических и технологических  требований к качеству учебно-производственных работ       
	Выполнение установленных норм времени
	Соблюдение требований безопасности труда
	Проявление интереса к профессии;познавательная активность,коллективизм;бережливость

	
«5»

	Уверенное и точное владение приёмами работ: самостоятельное выполнение работ с применением освоенных приёмов и контроль качества продукции; самоконтроль за выполнением действий при овладении приёмами работы.
	Выполнение работы в полном соответствии с требованиями технической и технологической документации.
	Выполнение и перевыполнение ученических норм времени(выработки)
	Соблюдение требований безопасности труда
	Самостоятельное планирование предстоящей работы; рациональная организация рабочего места; экономное расходование материалов, точное выполнение требований трудовой дисциплины

	«4»
	Владение приёмами работ (возможны отдельные несущественные ошибки, исправляемые самим об-ся, самостоятельное выполнение работ с применением освоенных приёмов и контроль качества продукции (возможна несущественная помощь мастера); самоконтроль за выполнением действий при овладении приёмами работ
	Выполнение работы в полном соответствии с требованиями технической и технологической документации с несущественными ошибками, исправляемые самостоятельно.
	Выполнение и перевыполнение ученических норм времени(выработки)
	Соблюдение требований безопасности труда
	Самостоятельное планирование предстоящей работы (возможна несущественная помощь мастера); правильная организация рабочего места, экономное расходование материалов; точное выполнение требований трудовой дисциплины.

	«3»
	Неустойчивое владение приёмами работ; выполнение работ с применением основных приёмов 
[bookmark: _GoBack]( при наличии несущественных ошибок, исправляемых с помощью мастера); недостаточное владение приёмами контроля качества; самоконтроль за выполнением работы.
	Выполнение работы в полном соответствии с требованиями технической и технологической документации с несущественными ошибками, исправляемые с помощью мастера.
	Выполнение и перевыполнение ученических норм времени(выработки) допускаются незначительные отклонения.
	Соблюдение требований безопасности труда
	Самостоятельное планирование предстоящей работы с несущественной помощью мастера; отдельные несущественные ошибки в организации рабочего места; не всегда экономное расходование материалов; точное выполнение требований трудовой дисциплины.

	«2»
	Неточное выполнение приёмов работ и контроля качества продукции с существенными ошибками, неумение осуществлять самоконтроль за выполнением действий при овладении приёмами работы.
	
	Невыполнение ученических норм времени (выработки)
	Несоблюдение требований безопасности труда
	Планирование предстоящей работы только с помощью мастера; существенные ошибки в организации рабочего места; отсутствие интереса к выполнению задания;  неэкономное расходование материалов, систематические нарушения требований трудовой дисциплины.

	«1»
	Неумение выполнять приёмы работы, осуществлять контроль качества продукции и самоконтроль за выполнением действий при овладении приёмами работы.
	
	
	
	




